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RESUMEN

El presente proyecto demuestra la factibilidad de implementar un Laboratorio
de Fundicidn en la ESPE, el mismo que pretende proporcionar servicios de
capacitacion en procesos de fundicion, andlisis de arenas y aleaciones,
asistencia técnica y desarrollo de tecnologias a la Industria Fundidora nacional
a fin de promover una industria competente dentro del mercado nacional e
internacional. Ademas, ofrecer los servicios de fundicion bajo los principales
procedimientos y de acuerdo a los cAdigos vigentes, asi como la prestacion de
servicios en ensayos no destructivos considerando entre los mas importantes
los de radiografia, ultrasonido y particulas magnéticas. Cada uno de estos
servicios avalados por profesionales capacitados y calificados en el area,
respetando la normativa ambiental aplicable para reducir el impacto en la

naturaleza.

La inversion inicial del proyecto sera de 248000 USD, con un periodo de
recuperacion de 9 afios y un periodo de implementacion de 24 meses.

Los indices econdmicos que permiten determinar la factibilidad del proyecto en
un periodo de 10 afios, son VAN igual a 38.02, TMAR igual a 15%, TIR igual a
16% y RBC igual a 1.15, todos valores superiores a cero y dentro de los

paradmetros econdémicos de evaluacion.

El area de construccion del Laboratorio de Fundicion es de 490 m2, dividida en
dos sectores: Operacional y Funcional. El sector Operacional esta divido en un
area de taller de fundicion, un area de colado y vertido, un area destinada al
almacenamiento de materia prima e insumos, un area de bodega de
herramientas y un area de eliminacién de rebabas y acabados, este sector se
encuentra albergado por un galpén metéalico de 300 m2. El sector Funcional lo
comprenden un area de oficinas, un area de END, un area de Analisis y un aula
para la instruccion tedrica de los alumnos.

El personal necesario para el Laboratorio de Fundicidén esta integrado por un
instructor calificado en fundicibn y metalurgia, dos ayudantes y/o

laboratoristas, y una secretaria.
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Ademas, también se considera el estudio medio ambiental que plantea reducir
el impacto generado por los procesos de fundicion del Laboratorio en el
ambiente. Asi, se recomienda el uso de un colector mixto compuesto de dos
fases, para evitar la emanacion al aire de gases, humos y particulas, ademas
de una altura aproximada de construcciéon de 6 metros, con el fin de evitar
ambientes téxicos, explosivos o faltos de oxigeno. En cuanto a desechos
sélidos se recomienda clasificarlos y reciclarlos por separado para asi ser
reutilizados en otras aplicaciones o realizar su disposicion final en lugares

autorizados.

Los datos necesarios para determinar la demanda de los servicios que se
pretenden ofertar se los obtuvo mediante una encuesta realizada al sector
industrial dedicado a la fundicion de metales ferrosos y no ferrosos en la
provincia de Pichincha.

De acuerdo a lo descrito, es factible implementar un Laboratorio de Fundicion
adquiriendo equipos modernos y que permitan el desarrollo de tecnologias en
la ESPE, que contribuya al enriquecimiento tedrico practico de los estudiantes
del DECEM, ademas de aportar en el progreso de la Industria Fundidora

Nacional.
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