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Introduccion

La Unidad de Gestion de Tecnologias y los profesionales que en ella dan
catedras en materia aeronautica siempre estan en busca de mejores maneras
de capacitacion profesional a los futuros tecnélogos.

La formacion de técnicos de mantenimiento aeronautico es uno de los pilares
fundamentales de la Carrera de Mecanica, es por esto que se aspira la
aplicacion de metodologias que cumplan con los requerimientos técnico-
practicos.

La exigencia en el ambito laboral sobre procedimientos técnicos de
mantenimiento es cada vez significativa, por ello se ha visto la necesidad de
implementar procesos de mantenimiento y las herramientas mas comunes a
utilizar en dichos procedimientos.

Todo esto con la finalidad de proporcionar estudiantes un extenso y correcto
aprendizaje.




Planteamiento del Problema

Actualmente las tareas de manera son conocidas tedricamente por los
estudiantes, pero de eso ha llevarlo a cabo es muy poco frecuente, y mas en
tareas respecto al desmontaje, inspeccion y montaje del conjunto de frenos.

Si se dispusiera de los equipos y manuales apropiados para dichas
actividades materia los procesos de ensefanza se volverian de facil
asimilacion para los estudiantes

Entonces sin perder el enfoque con respecto a la vision que tiene la institucion
en capacitar tanto en conocimientos y manejo de equipos y herramientas para
complementar la idea en lo que realmente debe ser instruido un tecnologo.

La Habilidad y Experiencia solo se logra al trabajar en interaccion con las
herramientas necesarias.




Objetivos

General;

» Desmontaje, inspeccion y montaje del conjunto de frenos del tren principal RH
Y LH del avion Fairchild FH-227, mediante el uso de documentacion técnica y
herramientas.

Objetivos Especificos:

» Recopilar informacion técnica para las tareas de mantenimiento en el avion
Fairchild Fh-227.

» Implementacion de herramientas especiales (Torquimetro)

» Determinar los procedimientos adecuados para la remocion, inspeccion e
instalacion del conjunto de frenos del tren de aterrizaje principal.




Antecedentes

En la institucion las estrategias de ensefanza y aprendizaje que emplean los
docentes son muy buenas , pero no se complementan favorablemente con el
conocimiento tecnico y no desarrolla la parte investigativa del estudiante
porque solo es teoria.

Los principales perjudicados son los docentes y alumnos sino la industria
aeronautica por seran las operadoras de transporte aereo quienes tengan que
capacitar nuevamente al nuevo personal.

La poca o0 casi ninguna interaccion de los alumnos con profesores vy
herramientas impacta de manera negativa en su formacion.

La no transferencia de nuevos conocimientos a la practica educativa diaria de
los estudiantes propicia ambientes de aprendizaje pobres.



Herramientas utilizadas para efectuar el
desarrollo del proyecto

Lista de herramientas:

» Llave especial para la remocion del seguro del eje de la rueda.
Juego de llave hexagonales

Llaves de boca 9/16, Y2, 7/16

Pinza de presion

Gata

Accesorio de alineamiento del freno

Torquimetro

Racha ¥4
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Tipo de Investigacion y Metodologia

Investigacion Metodologia

Documentada Desmontaje

Técnicas muy
precisas
(Manuales
Técnicos)

Inspeccion

AMM, IPC, Montaje
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Descripcion de Procedimientos

Desmontaje de la rueda
principal

e -,
e Colocacion

e Asegurado
e Levantamiento

e Desacople

e Retirada de
collarin

'« Retirar del eje A

e Ubicarlo en un
lugar alejado del
area de trabajo

e Neumatico

.




Desacople Del Conjunto De
Freno

Pernos de
la placa de
presion (8)

Llave Llave de

hexagonal boca




Montaje del

accesorio de

alineamiento
del freno

Desacople de la
tuberia de la
placa de presion
y demas
componentes
del freno

Retirada de
todo el
conjunto junto
el accesorio de
alineamiento




Desmontaje Placa de Torsion

Desajuste del
perno con la

llave de boca o,

Desacople con
la llave de
ratchet

Perno de
sujecion de la
placa de empuje
a la placa de
torsion (8)



Desacople de los Bujes (Pasadores de
Retraccion)




Procesos de Desmontaje por Secciones

. Posicion original de los
Conjunto Completo componentes de la placa de
torsion

Posicion original de los
anillos de seguridad y apoyo




Desacople de Placas y Discos

1 Conjunto de discos
rotativos y estatores

Placa de presion Placa de Empuje



Inspeccion de la Placa de Freno

Examinar por Revision de Remocion de
grietas los vastagos rebabas




Inspeccion de Almohadillas de Friccion y Placa de Presion

Inspeccionar
si hay
guemado

) Rayado,

virutas o
agrietamiento

A ) o ’
Y ‘ak. Q ,
In_sp!cél&mr Dafno y Ranuras de 48 Vastagos
o S 7~/

Revisar el
espesor




Placa de Torsion

Corrosion

21 -
3




Inspeccion Placa de Empuje Comprobar
distorsion en
agujeros

Comprobar
distorsion en el
orde interior

probar
has (ranuras)




Anillos de
seguridad

Anillo de
apoyo

Arandelas

Inspeccion
General

Cubierta
de polvos




Inspeccion de Ajustadores Automaticos

Tapa y Rosca Resortes Alojamientos
(Dafio y (Corrosion) del ajustador

Corrosion) (Dafno y
Corrosion)




Inspeccion del Estator
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Espesor Inspeccion Holgura
de la placa visual de del
la agujero
superficie




Inspeccion Placa del Rotor

Inspeccion Descamacion Agrietamiento
visual de la en los bordes en el area
superficie central




Montaje del Conjunto de Frenos

eMontaje de la Montar

placa de presion secuencialmente
sobre el un disco estator
accesorio de y rotor
alineacion

Montar la placa
de presion con
las almohadillas
hacia abajo




Ubicar los 6
pasadores
en su ranura
respectiva

Ubicar la
placa de
torsion y los
anillos en su
posicion
original

Ubicar la
cublerta
cubrepolvos




Colocar los anillos de seguridad y apoyo en su posicion
original.

Colocar la placa de presion alineada a los pasadores de
retraccion, anillos de seguridad y de apoyo, y piston.

~%\Pasar los pernos a traves de la placa de empuje hasta la
Y placa de torsion desde la parte inferior.




Ajuste de los parcial de las tuercas de los pernos
con sus respectivas arandelas.

Encajado del resorte y empalme en el alojamiento
del ajustador.

Ubicacion original de los bujes en el alojamiento.




Encajado de los Bujes en el Alojamiento




Ajuste delcarga Ajuste aJLb/Ft | Ajuste aK Lb/Ft
ene

Torquimetro




Conclusiones

» Se concluye que para los procedimientos de desmontaje, inspeccion y
montaje se debe tomar decisiones directivas ya que el avion Avro tiene un
sistema de presion hidraulica para sus operaciones, no asi el avion Fairchild
gue opera neumaticamente.

» Se efectud el desmontaje, inspeccion y montaje del conjunto de frenos RH y
LH con la guia del manual y ayuda del Torquimetro.

» Se ajusto los pernos y tornillos con sus respectivas tuercas. Y se procedio a
realizar los torques correspondientes en cada uno de ellos conforme al
manual de mantenimiento del avion Avro 748 en la seccion Ajustes y
Desmontaje.




Recomendaciones

» Cumplir con todas las normas de seguridad antes, durante y después de
realizadas las tareas para prevenir incidentes o accidentes, por ejemplo, ropa
adecuada y equipos de proteccion.

» Acudir a los manuales para realizar las tareas de mantenimiento de forma
adecuada y eficiente.

» Utilizar de forma correcta el Torquimetro, con ayuda de la informacion
técnica que viene adjunta en el mismo para ajuste y manejo del mismo.

» Evitar a toda costa que los elementos del conjunto de frenos tengan contacto
con la grasa del eje de la pata del tren.




“GRACIAS POR'SU ATENCION, SI
QUEREIS/APLAUDIR =&
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