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TEMA: “Cumplimiento de las practicas
de mantenimiento en los asientos de la
cabina de I|la aeronave HAWKER
SIDDELEY 125, en base a |las
especificaciones del manual del
fabricante y a procesos de escaneo 3D,
para la carrera de mecanica aeronautica
de la Unidad de Gestion de Tecnologias-
ESPE”
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Planteamiento del problema




JustlflcaC|on

Este proyecto ayudarda a la
construccion de componentes de
cabina en el menor tiempo y con mayor
eficacia y ser instalados o adecuados
en la aeronave.

® En este proceso se realizara una
practica de mantenimiento de los
asientos de cabina de la aeronave
escuela HAWKER SIDDELEY 125.

® para las practicas de mantenimiento,
se ocupara como herramienta principal
un scanner 3D que permitira obtener
cada componente defectuoso que
influya en el sistema de asientos de la
aeronave en modo  digital vy
posteriormente realizar su impresion.

€ La herramienta es de facil traslado.
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OBJETIVOS

Objetivos especificos
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Scanner
Sense 3D

* Windows 7® (32-bit or 64-bit)
* Windows 8® (32-bit or 64-bit)

» Volumen de la exploracién Min: 0.2m x 0.2m
x 0.2m

Max: 3m x 3m x 3m
« Campo de vision Horizontal: 45°
Vertical: 57.5°
Diagonal: 69°
Interfaz de datos USB 2.0

* Rendimiento maximo de la imagen 30 fps.
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Filamento de PLA

Es un material universal, puede
ser utilizado con cualquier
impresora 3D por su
temperatura de fusibn no
necesita mas que una cama
fria.

El PLA es inodoro, por lo tanto,
existen diferentes colores
gracias a pigmentos coloreados.

Material adaptable.
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Caracteristicas del
1 asiento de cabina
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25-00-xx

NOTE :

25-02

25-10-04

25-20-03

25-30-02

25-40-04

25.50-03

125

MAINTENANCE MANUAL

Chapter 25

EQUIPMENT/FURNISHINGS

TABLE OF CONTENTS

* No separate description and operation
+ No separate maintenance practices

EQUIPMENT/FURNISHINGS - GENERAL (s.0,0. MODS)

xxx are tha last three digits of the alrcraft construction number,
For operators with two or more aircraft of similar build standard
the aircraft reference is that of the lowest-numbered aircraft.

EQUIPMENT/FURNISHINGS - GENERAL

25-09-00

25-09-13
25-09-14
25-09-15

25-09-49

Cleanirg/Painting
oundproofing and insulaiisn
Soundproofing and insulation (Mod.251951, Part B).
Soundproofing and insulation (Mod.256079)
Fuselage interior trim
Fuselage floor covering
Curtains
Inner window panel assembly

FLIGHT COMPARTMENT

25-10-11
25-10-15
25-10-21
25-10-32

Crew seats

Third crew member's seat
Seat harness - Teleflex ET4247
Contral pedestal

PASSENGER COMPARTMENT AND VESTIBULE

25-20-53
25-20-81
25-20-131
25-20-141
25-20-161
25-20-171

Passenger service unit
Two and three-seater setvee
Attendant’s seat

Folding cabin tables

Swivel seat

Veatibule forward cabinet

BUFFET/GALLEY

25-30-131 Coffee percolator - Best CP4X

25-30-151

everige contsiner - Mapco 297-140
Fan heater - Plannair 4PL 121-479H
Cocktail cabinets
Hot cup - steibel HC-L1

TOILET COMPARTMENT

25-40:13

Electric razor socket

CARGO AND ACCESSORY COMPARTMENTS

25-CONTENTS
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Practica de
mantenimiento
de los asientos

Informacion técnica ubicada en el
manual de mantenimiento 25-10-
11 al 25-20-161 y tambiéen en la
guia de accionamiento del escaner
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Asiento de cabina de vuelo

¢ Retiro de los topes del
asiento en el extremo
delantero de los rieles.

¢ Colocar la palanca de
ajustes hacia adelante vy
hacia atras, posteriormente

¢ Deslizar el asiento hacia
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Inspeccion

Una vez el asiento fuera,
se realiza la Inspeccion
visual para determinar que
componentes estan
deteriorados.

Conjunto del cuadrante, el
apoyabrazos y la palanca
de accionamiento.
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Escaneo de los
componentes.

¢ El escaneo se lo realiz6 en
una superficie blanca, sin
ningun material,
herramienta o cuerpo
alrededor del componente,
para conseguir que el
escaner capte la
profundidad, densidad y
cortes que presenta en su

estructura. (\) ES p E
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Ajuste de dimensiones del apoyabrazos

1.- Correccion del tamafio y la
densidad y permitié rellenar los huecos
gue quedaron después del escaneo

2.- Retoques en las esquinas y las
correctas perforaciones o recortes para
separar a las partes del componente,
lo que permiti6 mayor facilidad al
momento de su impresion.
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Ajuste de dimension del conjunto del

cuadra nte
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Correccion en Fusion 360

El escaner capté Ila
forma, mas no el ancho
real del componente, el
mismo que fue
modificado usando el
programa Fusion 360.

La silueta fue modificada
de acuerdo al disefio
original de los
componentes, para que
sean lo mas exactas

posibles.
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Ajuste de dimensiones de la palanca
de ajustes




Impresion de los componentes del
asiento de Diloto
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Instalasion del asiento

Primer paso
Para cambiar los componentes
defectuosos y reemplazarlos
por los que fueron impresos es
necesario que el asiento no
esté montado en las guias.

Tercer paso

Deslizar el sillon con
suavidad hasta que los
émbolos lleguen a su punto
de sujecion.

Segundo paso

Colocar el asiento encima
con la palanca de ajustes en
primera posicion (delante) y
después ubicarlo en after.

Cuarto paso

Como paso final se debe
situar los topes en el borde
extremo de las guias.

PRINTED IN ENGLAND
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MAIMTENANCE RANUAL

CREW SEATS . MAINTENANCE PRACTICES

1, Removal/Installation
A, Remove seat
(1) Remove seat stops at forward end of rails.

(2) Position fore-and-aft adjustment lever ait and withdraw seat forward from
rails.

B, Install seat
{1) Ensure seat rails are clean,

(2) Locate seat to seat rails, position fore-and-aft adjustment lever in aft posit]
and slide seat aft,

6

Release fore-and-aft adjustment lever when plungars are aligned with the
required position holes in the seat rails.

(4

(s

Check seat is locked.

Fitand secure seat stops to forward end of seat rails,

* * *
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Remocion del asiento de cabina de

pasajeros

¢ Retirar los topes
colocados en las
guias de la parte
inferior.

€ Laaeronave no
cuenta con el
settee.

€ Se desliz6 el asiento
hacia adelante al
corte previsto por el
settee, donde se
desvincula de las
guias y fue extraido.

LLLLLL
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Inspeccion visual y escaneo del
componente

' Después de sacar el asiento, se l
realizé la limpieza de las guias y

los émbolos con el fin de buscar
grietas o roturas en la superficie,
aplicando el método de

I inspeccion visual. l
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Escaneo del apoyabrazos de
cabina de pasajeros

g

' Se procedi6 a retirar el cenicero l
para que el escaner reconozca el

espacio donde es ubicado.

En una toma aparte se realiz6 el
escaneo completo de las tapas y
del cenicero. Todo esto se

ejecutd en una superficie plana
. con fondo blanco. '
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Ajustes de medida del apoyabrazos de cabina de
pasajeros.
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Para ajustar
las dimensiones
se necesitd
tomar las
medidas del
componente




Impresion del apoyabrazos

L

Corte de impresion

Para la impresibn de
apoyabrazos se realiz6 3
cortes de igual tamafio en
el archivo IPT.

En cada una de las partes
se disefaron cejillas de
union, las mismas que
ayudan a una mejor unién,
sin desfases en el disefo
impreso.

Se utiliz6 una boquilla de
0,8 mm. Para obtener un
mejor resultado de relleno.
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Instalacion
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Esquematico del asiento de cabina de vuelo

Disefio realizado por partes.

Espacaré

) Asento2

) sotye

Unon 2
Union 3

Lateral 1

) Lsterai2

Carcasa2
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Resultados




Medidas de los componentes cm

Apoyabrazos del
piloto

Palanca de ajustes

Apoyabrazos del
asiento de
pasajeros

3,16
4

84

v ,
59 17,5
0,8 14
165 7
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Proceso de la practica de mantenimiento

Escaneado e impresion del
componente

Remocion de acuerdo al manual




GRACIAS!
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