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➢ INTRODUCCIÓN
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Ensayo de corte 
directo

Simple Doble
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Laboratorio 
Virtual

Software CAD Inventor

Métodos de obtención de valores de resistencia al 

corte directo 



➢ INTRODUCCIÓN 6

Normativas 

Empleadas

Accesorios 
para ensayos 

de corte

Material de 
las probetas

Fórmula de 
Cálculo

Dimensiones 
de la probeta

Cargas

Parámetros que intervienen en el ensayos

Placa de acero

IS: 5242 – 1979

Varilla de acero

IS: 5242 – 1979

Madera

IS: 1708 (Parte 11) 

– 1986
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La importancia de realizar este 

proyecto de investigación se radica 

en la necesidad de crear nuevas 

herramientas profesionales y 

pedagogías dentro del área de 

ensayos de mecánica de los 

materiales.

➢ JUSTIFICACIÓN
8

Esta investigación podrá beneficiar 

a estudiantes e ingenieros con la 

realización de ensayos con valores 

bastante aproximados a los reales 

que al mismo tiempo servirá de 

capacitación acerca del 

procedimiento a realizar.
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Objetivo General
• Determinar las propiedades mecánicas de los materiales sometidos a 

corte directo bajo normas utilizando laboratorios virtuales y software 

CAD.

Objetivos Específicos
• Determinar las propiedades mecánicas del acero dulce y madera

sometidos a corte directo bajo normas utilizando laboratorios

virtuales.

• Determinar las propiedades mecánicas del acero dulce y madera

sometidos a corte directo bajo normas utilizando software CAD.

➢ OBJETIVOS
10



➢ CONTENIDO
11

1

•Introducción

2

•Justificación

3

•Objetivos

4

•Metodología

5

•Resultados

6

•Conclusiones

7

•Recomendaciones 



➢ METODOLOGÍA
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Desarrollo del ensayo de corte directo en una placa de 

acero dulce en el Laboratorio Virtual
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Desarrollo del ensayo de corte directo en una probeta 

de madera en el Laboratorio Virtual
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Creación de materiales previo a la simulación en 

Inventor
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➢ RESULTADOS
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➢ CONCLUSIONES
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Se determinó el valor de la

resistencia al corte directo de la

placa de acero dulce obteniendo un

valor de 383,288 MPa, para la

varilla de acero dulce un valor de

253,634 MPa y para la madera un

valor de 8,383 MPa utilizando el

laboratorio virtual (Virtual Labs).

Se determinó el valor de la resistencia

al corte directo de la placa de acero

dulce obteniendo un valor de 395,567

MPa, para la varilla de acero dulce un

valor de 264,6 MPa y para la madera

un valor de 7,85 MPa. Utilizando el

software Autodesk Inventor (CAD).



➢ CONCLUSIONES
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El porcentaje de error del laboratorio virtual en comparación

del software de simulación en el caso de la placa de acero

dulce es de 3,104%, en el caso de la varilla de acero dulce es

de 4,144%, en el caso de la madera es de 6,787%.

Los errores que obtenemos del laboratorio virtual con

respecto a la simulación en la placa de acero dulce se

encuentran dentro del 10% de variación permitido

Por lo tanto, el laboratorio virtual se puede utilizar para la

determinación de las propiedades mecánicas de los

materiales.
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➢ RECOMENDACIONES
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Se deben utilizar las propiedades

obtenidas en el laboratorio virtual,

para realizar la simulación en el

software CAD.

Para realizar las simulaciones se debe

definir los materiales de los accesorios tal

como especifica la norma IS: 5242 -1979.



➢ RECOMENDACIONES
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Se recomienda el uso de Virtual Labs como una

herramienta didáctica mas no como un

remplazo de un laboratorio, debido al pequeño

catálogo de materiales y geometrías a ensayar.

Para la interpretación de resultados obtenidos por el software

Inventor se recomienda tener conocimientos previos como son

las disposiciones de esfuerzos que entrega el programa según

las combinaciones de sus ejes coordinados.

Se recomienda la creación tutorial en futuros trabajos de

investigación relacionados a laboratorios virtuales y software de

simulación.
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