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Prediccion

Tiempo Espesor
Fotoresina Poscurado capa Orientacion
[min] [um]
Clear 90 25 ZX

Valor tedrico
Esfuerzo de traccion ultimo: 107,45 [MPa]
Elongacion: 15,2%.
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Validacion del sistema de caracterizacion

Tamano Diametro

., ., Velocidad F d
: de del Medicion de Medicion elotita Herza ge
Referencia , . de ensayo punzonado
probeta punzon desplazamiento de fuerza . .
[mm/min] obtenida [N]
[mm] [mm]
] Celda de
(Rodriguez ,
10x10x0,5 2,40 Extensdmetro cargade 5 0,5 PLA: >160 [N]
et al., 2016)
[KN]
Sensor de
ediante fuerza EG- Clear: >100[N]
D: 6,35 3006 Grey: >60 [N
Este trabajo 2,56 desplazamiento cel dac(;)g 0,5 y [(N]
E: 0’51 del punzén ngh Temp: >80
carga de N]
100 [N]
D: 6,35
ASTM 2,54 - - 0,5 -
F2977 E: 0,51

Nota. D: Diametro. E: Espesor
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Conclusiones

La Mecatronica, siendo una rama multidisciplinaria de la ingenieria, juega un papel
primordial en el desarrollo de nueva tecnologia y materiales avanzados.

Los parametros de impresion afectan significativamente a la respuesta mecanica de
partes impresas mediante estereolitografia, medida en términos de esfuerzo de
traccion ultimo y porcentaje de elongacion.

La orientacion de impresion fue un factor que afecto significativamente el valor de la
resistencia mecanica, permitiendo comprobar |la anisotropia de las partes impresas por
SLA.

La plataforma de caracterizacion implementada para realizar el ensayo de
microperforado permitio observar el comportamiento de las probetas bajo una fuerza
de punzonado, consiguiendo en la mayoria de los casos deformar la probeta y en otros
perforarla.
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de curado; las cuales juegan un rol importante en el proceso de fabricacion de los moldes

. para intercambiadores de calor mediante cera perdida.
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D5 x 3 layers x 90 s
@5 x 2 layers X 60 s

Each layer= 50 pm Z1 % 20 layers

1.5 x 3 layers

@2 % 3 layers

2.5 % 3 layers

23 x 3 layers

3.5 x 3 layers

“i4 x 3 layers

@4.5 ¥ 3 layers

15 x 3 lavers

©15.5 1 3 layers

26 x 3 layers
6.5 ¥ 3 layers
A7 x 3 layers
7.5 % 3 layers

28 x 3 layers

(b)

'F
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