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Objetivos

Objetivo general

Automatizar el proceso de produccion de hojuelas vegetales, para reducir
los gastos operativos del proceso.
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Objetivos

Objetivos especificos

e Identificar el flujo y los parametros correctos del proceso de produccidon de hojuelas
vegetales.

 Dimensionar los controladores y actuadores para
la implementacion del sistema de automatizacion para la produccion de hojuelas.

e Disefiar y programar el algoritmo de control
para los sistemas eléctricos y neumaticos de las lineas de produccion de hojuelas.

e Disefar una Interface Humano Maquina (HMI) interactivo e intuitivo con el operador;
para el control y parametrizacion de variables del sistema automatico.

* Implementar un algoritmo para realizar reportes de tiempos;
de productividad, paradas por fallas y produccién total.
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Proceso de produccion de Parafina
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Diagrama de bloques — Produccion
hojuelas




Algoritmo control tanques TP-30y TP-31
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Algoritmo de control automatico en
Tangue de Hojuelas
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Algoritmo de control de Rodillos
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Algoritmo de control de Bandejas
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Algoritmo de control de Sistema de
Pesaje
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Comportamiento de PID de Nivel
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Diseno de pantallas HMI — Proceso
Parafina
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Diseno de pantallas HMI — Tanques
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Colores en HMI

Valvulas de simple efecto Tuberias de fluidos




Disefio de pantallas HMI — Configuracion
ensores
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Herramienta TVC = Sistema de control

Sistema de control de planta PARAFINA - LFSA
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Herramienta TVC - Registro de fallas
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TVC
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Analisis de Resultados

@ SIN ASIGNACION @ Produccion @ Paro No Programado @ Paro Programadao

Paro No Programado (3.05%)

Produccion (29.19%)

SIN ASIGNACION (67.31%)
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Analisis de Resultados

@ SIN ASIGNACION @ Produccion @ Feriado y Fin de Se... @ Paro No Programado
@ Fita. Ord. Produccion @ Paro Programado

Paro Mo Programado (5.69%)

Feriado y Fin de Semana (14.52%) “

SIN ASIGNACION (47.73%)

Produccion (27.75%)
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Analisis de Resultados
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Conclusiones

Se identifico el fujo de todo el proceso

Mediante la elaboracién de un inventario

Se disef6 e implemento varios algoritmos para
automatizar

Las pantallas HMI que contiene todos los comandos y
parametros de funcionamiento

La implementacion de la herramienta TVC permite la captura y transmision de
datos en tiempo real de la produccion

Se mejoro las condiciones de trabajo de los operadores ya que se reducen los
turnos extra de trabajo
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