Tecnologia Superior en Seguridad y Prevencion de Riesgos Lahorales.

66

ALISIS Y EVALUACION DE LOS RIESGOS MECANICOS EN
A “PLANTA DE CORTES GRAN FERIA DE CARNES DON
SEBITAS” PARA EVITAR ACCIDENTES LABORALES.”

AUTORA: RIVERA YUGSI, CINTHYA AYDEE
TUTORA: ING. Malave Drouet, Sara Jeaneth




UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS

CAPITULO |

INTRODUCCION
ANTECEDENTES




ESPE Planteamiento del

Caida de objetos, golpes /

L_esiones por cortes cortes por objetos 'y
herramientas

Atrapamiento por o Proyeccion de
entre objetos fragmentos o particulas




JUSTI

UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS

Deficiencia de evaluacion de
riesgos mecanicos

Identificar riesgos
mecanicos

Proponer medidas preventivas




) ESPE

UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS

OBJETIVO

GENERAL

Analizar los riesgos “Planta de cortes Gran Feria

, . L Para evitar accidentes
mecanicos de Carnes Don Sebitas

laborales.
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Identificar los factores de
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almacenamiento, produccion de trabajo mediante la correctivas preventivas
y embutidos. metodologia del INSHT.
a NTP 330

HMF.L;W AV



UNIVERSIDAD DE LAS FUERZAS ARMADAS

CAPITULO I

MARCO TEORICO




ESPE

Art. 325 numeral 5-6

Constitucion

Todas las personas tiene del Ecuador
derecho a desarrollar sus 2008
labores en un ambiente
seguro Instrumento ) :
Andino de Art. 1. d- Implementar acciones que

Seguridad y Salud disminuyan los riesgos.

en el Trabajo

Art. 347.- Riesgo de trabajo.
Art. 348.- Accidente de trabajo.
Art. 349.- Enfermedades profesionales.

Cddigo de Trabajo

solidaridad, obligatoriedad,
universalidad, equidad, eficienc
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METOD(

Despacho - Almacenamiento

B Puntos de atrapamiento en
magquinas u objetos en
general Maquinas y

herramientas
W Caida de objetos almacenados

o0 estaticos

Trabajo a distinto nivel

Trabajo al mismo nivel Orden
v limpieza




ESPE METOD(

Evaluacion por area de trabajo.

Produccion

B Caida de objetos almacenados o estaticos

B Transito de vehiculos o personas. Desorden

® Fragmentos o particulas en movimientos

Solidos y liquidos en movimientos

® Trabajo al mismo nivel Orden y limpieza

B Manejo de equipo y herramientas. Utilizacion de
herramientas cortantes/punzantes
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Evaluacion por area de trabajo.

Embutido

M Caida de objetos almacenados o
estaticos

M Transito de vehiculos o personas.
Desorden

W Fragmentos o particulas en
movimientos

Sélidos y liquidos en movimientos
M Trabajo al mismo nivel Orden y limpieza

B Manejo de equipo y herramientas.
Utilizacion de herramientas
cortantes/punzantes

M Superficies calientes /frias
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METODOLOGIA

ESTIBADOR 5% M 36% 59%

BODEGUERO [49%% 82%

OPERADOR DE SIERRA DE CINTA

DEZCUERADORA INDUSTRIAL

CARNICERO DEZCUERADOR

25%
CARNICERO GENERAL

INYECTADOR

EMBALADOR s - 57%
MOLINO INDUSTRIAL e 2 -
MEZCLADORA 2T
EMBUTIDORA e ——
ATADO DE EMBUTIDO A MANO N Sosm— 50%

COCCION / AHUMADO T oo T
EMPAQUE AL VACIO o T

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
m RIESGO MODERADO RIESGO TOLERABLE RIESGO TRIVIAL RIESGO IMPORTANTE
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Dificultades y limitaciones internas MATRIZ FDDA
~ FORTALEZAS

‘Es una empresa dedicada al expo.ndié de carne Caracteristicas y habilidades externas
al por mayor y menor. ‘Tener personas competentes y con una
:Su marca “Don Sebitas” es reconocida a nivel cultura preventiva.

nacional. ‘Mejorar los procesos enfocados a la

‘Distribuye productos de buena calidad para los
consumidores.

‘Es una empresa que estd implementando u
sistema de gestién de seguridad y salud
Ocupacional.

seguridad y salud.
-Generar mas ingreso por ventas y no
gastarlos en accidentes de trabajo.

-Falta de organizacion empresarial.
‘Rotacion constante del personal.
-Carencia de conocimientos por parte del person
en el proceso de produccion de la empresa.
‘Deficiencia por falta de implementacion de un
Sistema de gestion de Seguridad y Salud.

‘Probabilidad alta de accidentes.
-Atenciones médicas por enfermedades
ocupacionales.

-‘Sanciones por los entes de control
Ministerio de trabajo e IESS.

Dificultades y limitaciones internas Dificultades y limitaciones externas

AMENAZAS
o
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EMPRESA: PLANTA PROCESADORA DE CORTES GRAN FERIA DE CARNES "DON SEBITAS".

PLAN DE ACCION 2024

Elaborado por: CINTHYA AYDEE RIVERA YUGSI

INDICADORES DE CRONOGEAMA
PROPOSITO ACTIVIDADES ESTRATEGICAS RECTURSOS EVIDENCIAS
CUMPLIMIENTO E|FIMJA|M]| J
Eeumc 1 Gerente de 1 Plan d 101, detalle del cost
Socializacién y aceptacion delplan de [ o o o oo 060 an o acclon, feree T 00 [ Plan de accién, fimado por el
. L empresa, para la aceptacion de la X beneficio, actividades a
accion al sefior gerente de la empresa. | . . : gerente.
- implementacion del Plan de accion. realizarse. -
Plan d 101, detalle del cost
Socializacion con los trabajadores, Eeumon de 30 minutos con el b mﬂe-acmc:__.ded = OO I ptan de accion, firmado por el
X eneficio, actividades a
sobre el plan de accion. personal, para la socializacion. . ' gerente.
realizarse.
Conf 10n de brigad y
° n@amnﬂ . -as pera apaye Equipo conformado vy aportando X Humano, trabajadores. Actas legales de la empresa.
a atencion de emergencias en la planta. - -
Induccion al al sobre los 1
. HEClon S peisona” sante 0 n_esgns Equipos de computo, Documento con el que se dirige
mnherentes a los puestos de trabajo v xlx|x|x| x| , , . -
- instalaciones de la Planta. la mduccion.
Implementar medidas uso adecuado de los EPP.
- - Eealizacion d d
COITECvas prevenuvas el - al:jmﬂ Edun n:mﬂ-u::ig:r:nat Ed | Segun la planificacion se hard con la Hoi . Check list, avalados porla
- : imspecciones de segundad en todas las X X x |Hojas, esferos.
funcion de los riesgos | P - ayuda de un check list. L EMpresa.
mecanicos para evitar areas dela empresa,
accidentes en el puesto de FlapamFamnﬂ al personal I:',l.'.'IIEI. contrato Personal capacitado, para promover | Agenda dela n:apjamtamnﬂ
bai indefinido sobre temas relacionados a . _ i|lx x | x |Instalaciones de la empresa. desarrollada, nomina firmada por
trabajo . la prevencion en Segundad. _
S50 Ver Anexo 3. = los trabajadores.
Pr d imiento v control
Analisis v diagnostico del Fiesgo DE.EED = SESTITHEREe S E.Dﬂ ’ ..
.. T segun el formato de la matnz x|l x|x| x| x |Computadora. MMatnz msht
MMecanico en la planta de produccion. |~
implementada
Botas antideslizantes
Guantes de malla
R esictro d 4 4 Mandiles de vinilo
i i
Equipo de Proteccion Personal. =EIsT0 O BTESS CF FqTpos 8 X X Cofia desechable
proteccion personal. (cada 4 meses) - —
Faja elastica
Lentes de seguridad
- 7 Guantes desechables
M\ v v

. ). B
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ACTIVIDAD DESCRIPCION VALOR UNITARIO |CANTIDAD| COSTO
Introduccion del plan de acc $85,00 1
Brigadas de emergencia. $85,00 1
Riesgos mecanicos en su
puesto de trabajo. $85,00 2
s Uso adecuado de EPP.
Capacitacion al personal Procecos de la Produccian $680,00
en la planta pr'u-.:esadnm de $85 00 5
cortes gran feria de carnes
"DON SEBITAS"
Primeros Auxilios. $85,00 2
Botas antideslizante $30,80 14
Guantes de malla $30,00 5
_ _ Mandiles de vinilo $9,50 14
Equipos de protfeccion Cofia desechable $5,83 1 $1.719 54
personal Faja elastica $13,56 2
| Lentes de sequridad $3,50 2
| Guantes desechables $13,50 1
Evaluacion de Riesgos
mecanicos detectados |Metodo INSHT $500,00 : $500,00
Implementacion de
medidas correctivas
para disminuir o eliminar |Plan de accion $500,00 $500,00
riesgos mecanicos
detectados.
$3.399,54
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$1.567.500
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ESPE CONGLUSIONES Y RECO

Prestar atencidén inmediata a los
Identificar los factores de porcentaje presentados en las distintas

. , . 68% Puntos de atrapamiento en maquinas u objetos en , : .
riesgos mecanicos en los L ) areas como por ejemplo en el area de
general Maquinas y herramientas.

distintos puestos de trabajo 18 % Caida de objetos almacenados o estaticos. despacho — almacenamiento tenemos

en el area de despacho - puntos de atrapamiento en maquinas u

almacenamiento, produccion AREA DE PRODUCCION objetos en general maquinas y

y embutidos. 82% Manejo de equipo y herramientas. Utilizacion de herramientas, en el area de produccion

herramientas cortantes/punzantes. manejo de equipo y herramientas
utilizacion de herramientas

. : : S cortantes/punzantes, en el area de
74% Manejo de equipo y herramientas. Utilizacion de _ P _ _
herramientas cortantes/punzantes embutido manejo de equipo y

10% Superficies calientes /frias herramientas utilizacion de
herramientas cortantes/punzantes, se
debe corregir y adoptar medidas de
control.

AREA DE EMBUTIDO

1

B
= P



ESPE CONCLUSIONES Y RECO

OBTETIVO 2 CONCLUSION 2 RECOMENDACION 2

: _ . -Referente al estudio de la matriz INSHT, la
ESTIBADOR 36% riesgo tolerable, 59% riesgo trivial.

_ misma que se aplico para cada puesto de
BODEGUERO 82%riesgo tolerable.

Evaluar los factores de riesgos OPERADOR DE SIERRA DE CINTA 9006 1 terad trabajo, debera mejorar o implementar
- . ) 6 riesgo moderado.

mecanicos mediante la metodologia : capacitaciones para que los trabajadores

del INSHT DEZCUERADORA INDUSTRIAL 86% riesgo moderado.

tengan conocimiento y mejore su jornada
CARNICERO DEZCUERADOR 63% riesgo moderado.

CARNICERO GENERAL 83% riesgo moderado.
INYECTADOR 100% riesgo moderado.

EMBALADOR 57% riesgo tolerable, 43% riesgo moderado.
MOLINO INDUSTRIAL 62% riesgo moderado, 38% riesgo

laborar de tal manera minimizando o

eliminando los riesgos de factor mecanico.

tolerable.

MEZCLADORA 62% riesgo moderado. \ 7/

~ /
EMBUTIDORA 60% riesgo moderado. - -
ATADO DE EMBUTIDO A MANO 50% riesgo moderado. -

COCCION / AHUMADO 100% riesgo moderado.
EMPAQUE AL VACIO 100% riesgo moderado.
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OBJETIVO 3

Establecer un plan de accion
con medidas correctivas
preventivas en funcion de los
riesgos mecanicos para evitar
accidentes en el puesto de
trabajo.

CONCLUSION 3

Mediante el estudio realizado se implementa
un plan de accion, con medidas correctivas
preventivas, de esta manera se logre
minimizar o eliminar los riesgos mecanicos
encontrados.

GCONCLUSIONES Y RECO

RECOMENDACION 3

Aplicar el plan de accion con
medidas preventivas el mismo
gue nos permite garantizar un
ambiente de seguridad en el
puesto de trabajo, asegurandonos
de tal manera que la incidencia
de accidentes en riesgos
mecanicos sea minimos o
eliminados de ser el caso.




He peleado la buena batalla, he acabado la
carrera, he guardado la fe.
2 Timoteo 4:7
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