RESUMEN

El presente proyecto muestra el disefio e implementacion de un sistema de control de
velocidad de una maqguina rebobinadora, para cumplir con el objetivo se utilizaron
equipos como variadores de frecuencia, sensores fotoeléctricos, Disyuntores,
Contactores, sistemas de seguridad y un PLC. El programa de control fue desarrollado e
implantado en hardware y software SIEMENS. EL sistema también cuenta con un
sistema de supervision HMI tactil KTP600, mediante el cual se ingresan los parametros
de la maquina, el panel ademas muestra estados de alarma y emite una sefial audible para
alertar al operador de un mal funcionamiento. Mediante los sensores fotoeléctricos de
contraste utilizados, se cred un sistema de alineamiento del material cuya parte mecanica
estd basada en un tornillo sin fin y un motorreductor. Se ha creado una estructura de
control basada en comunicaciones Ethernet Industrial con el fin de facilitar las tareas de
programacion y conexion de los equipos. Se describe ademas el proceso de readecuacién
que sufre la maquina durante el proceso de creacion, cableado y montaje del nuevo
tablero y equipos. Para los nuevos tableros se crean ademas sistemas de proteccion
contra sobrecargas y cortocircuitos, se implementa también una linea de emergencia con
el fin de proteger los equipos y al usuario de la rebobinadora.El software de la maquina
también se acopld al proceso de mantenimiento preventivo puesto en marcha en la
planta. Se crea como parte del software de la maquina una rutina para revision y
mantenimiento del conjunto electro mecanico para el uso del personal de mantenimiento
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