Resumen.

El concepto de disefio de planta se ha utilizado durante décadas con el fin de
conseguir un mejoramiento en los procesos y una mayor de capacidad de
produccion, todo esto acoplado a conceptos como “lean manufacturing”, este
altimo poco publicitado y puesto en practica en nuestro pais, actualmente la
Fabrica Metalmecéanica de Tabacundo necesita de un redisefio de planta,
ademas de una mejora en sus procesos los cuales carecen de indicadores,
deteccion de fallas y manejo de desperdicios, implementacion de nuevas
tecnologias necesarios para cumplir los convenios adquiridos por la misma. La
jerarquizacion de los problemas encontrados, se realizara utilizando métodos
usados hace varias décadas asi como la implementacion de software y
conceptos desarrollados durante estos ultimos afios. Luego de jerarquizar los
problemas encontrados en la fabrica utilizando conceptos desarrollados dentro
de la filosofia Lean, elaborando mapas de procesos y los volimenes maximos
de produccion, lo cual nos llevara a identificar cuellos de botella, las distintas
clases de pérdidas. Al tener una idea clara del estado de la Fabrica, sera sencillo
establecer los puntos a cambiar y realizar un bosquejo de la distribucion ideal e
idonea de la fabrica. Finalmente se obtendra una distribucidon que satisfaga las
necesidades de los procesos de la fabrica, logrando empalmar el flujo de
materiales con el principio de minima distancia, asi como las mejoras dictadas
dentro de la filosofia Lean, acoplando mejoras tecnolégicas aplicables a la
realidad nacional y de la fabrica, ayudando al mejoramiento continuo de la fabrica

asi como el mejoramiento de las condiciones de trabajo del personal.



